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Över s i k t  app l i ce r ingsve rk tyg

MK20 , 
MK21

MK3SP

MK7 MK7HT MK6

MK9 MK9HT MK9SST

MK3PNSP2 MK7P MK9P

KR6/8 KR8PNSE

se sida 408. se sida 409.

se sida 409. se sida 409. se sida 410.

se sida 410. se sida 410. se sida 415.

se sida 411. se sida 412. se sida 413.

se sida 414. se sida 414.

För mer information om
appliceringsverktyg, se
kapitel 6.2.

MK10-SB
se sida 408.



B u n t b a n d  o c h  F i x e r i n g a r1.1

42

F lödes s chema  fö r  ve rk tygsva l

MK10-SB

ja

nej

ja

ja

ja

nej

nej

≤ 4,8 mm

≥ 4,8 mm

≤ 4,8 mm

≥ 4,8 mm

≤ 4,8 mm

≥ 4,8 mm

= 2,5 mm

= 4,5 mm

MK20

MK10-SB

MK21

MK3PNSP2

MK7P

MK9P

MK3SP

MK7

MK6

MK9

MK9HT

AT2000

ATS3080

MK9SST

MTT4

buntband
KR serien

MK7HT

KR8PNSE

KR6/8

Standard 
buntband

verktyget måste ha 
automatisk avklippning

bandbredd

pneumatisk bandbredd

bandbredd

MTT6

bandbreddelektrisk

stålband

pneumatisk




